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Учебная практика является обязательным разделом ОП СПО. Она представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку  студентов. 
Учебная практика имеет целью комплексное освоение студентами всех видов профессиональной деятельности по специальности, формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение практического опыта студентами по специальности.
Учебная практика проводится ГБПОУ ХТТ в кабинетах и лабораториях техникума и реализуется рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках ПМ. Учебная практика осуществляется в группах по 12-15 человек. Обучение производится в две смены. Занятия проводятся в различных формах (лабораторно-практические работы и комплексные практические работы) занятия с обучающимися проводят преподаватели техникума. 
Ответственность за руководство учебной практикой обучающихся несет заместитель директора по учебно-производственной работе. 
Сроки проведения практики устанавливаются техникумом в соответствии с учебным планом и календарным учебным графиком ОП СПО.
Учет учебной практики ведется в учебном журнале ведущим преподавателем. 
Аттестация по итогам учебной практики проводится в форме предусмотренной учебным планом образовательной программы.
































Содержание учебной практики

ПМ 01 Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования 

Профессиональные компетенции (ПК):
1. Подготавливать оборудование к безопасному пуску, выводу на технологический режим и остановке.
2. Контролировать работу основного и вспомогательного оборудования, технологических линий, коммуникаций и средств автоматизации.
3. Обеспечивать безопасную эксплуатацию оборудования при ведении технологического процесса.
4. Подготавливать оборудование к проведению ремонтных работ.

Учебная практика проводиться в лабораториях «Процессов и аппаратов» и «Автоматизации технологических процессов».
Аттестация по итогам учебной практики проводиться в форме дифференцированного зачета.
	№ п/п
	Виды работ
	Кол-во часов

	1. 
	Отслеживание режима работы с предотвращением перегрузок: мешалки, теплообменника, ректификационных колонн
	12

	2. 
	Визуальный контроль изношенности узлов и механизмов
	6

	3. 
	Проверка сальниковой набивки на регулирующей арматуре
	6

	4. 
	Подготовка оборудования к ремонту: отключение оборудования, вывешивание предупредительных плакатов, освобождение от остатков продуктов, отсоединение арматуры, оборудования и трубопроводов с перекрытием запорных устройств
	12

	5. 
	Прием оборудования из ремонта. Внешний осмотр, проверка качества сборки и комплектность оборудования; испытание на прочность, проверка соответствия оборудования требованиям техники безопасности;
	12

	6. 
	Испытания на холостом ходу и под нагрузкой (для машин, механизмов и аппаратов с приводом)
	6

	7. 
	Заполнение акта: на приемку оборудования из ремонта, на сдачу оборудования в ремонт, на приемку оборудования из капитального ремонта
	6

	8. 
	Чистка основного и вспомогательного оборудования, подверженных засорению
	6

	9. 
	Замена деталей по состоянию и наработке
	4

	Дифференцированный зачет
	2

	Итого
	72



С целью овладения видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
· подготовки оборудования к безопасному пуску и ремонту, выводу его на  технологический режим, безопасной эксплуатации при ведении технологического 
процесса.
уметь:
•	подготавливать оборудование к ремонтным работам и техническому освидетельствованию;
•	принимать оборудование из ремонта;
•	производить пуск оборудования после всех видов ремонта;
•	обслуживать основное и вспомогательное оборудование, соблюдая требования охраны труда и промышленной безопасности;
•	предупреждать и выявлять неисправности в работ;
знать:
•	нормативные документы по подготовке оборудования к ремонту и приему его из ремонта;
•	правила оформления нормативных документов на проведение различных видов ремонтных работ;
•	правила пуска оборудования после ремонта;
•	основные типы, конструктивные особенности и принцип работы основного и сопутствующего оборудования для проведения технологического процесса

ПМ 02 Ведение технологических процессов производства органических веществ

Профессиональные компетенции (ПК):
1. Подготавливать исходное сырье и материалы.
2. Поддерживать заданные параметры технологического процесса с помощью контрольно-измерительных приборов и результатов аналитического контроля.
3. Выполнять требования промышленной и экологической безопасности и охраны труда.
4. Рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса.
5. Соблюдать нормативы образования газовых выбросов, сточных вод и отходов производства.

Учебная практика проводиться в лаборатории «Автоматизации технологических процессов» и «Процессы и аппараты»
Аттестация по итогам учебной практики проводиться в форме дифференцированного зачета.
	№ п/п
	Виды работ
	Количество часов

	1. 
	Подготовка материалов для производства органических веществ. Контроль качества 
	8

	2. 
	Контроль и регулировка технологических параметров процессов при помощи пультов управления: давление, температура и расход в трубопроводе и аппаратах
	8

	3. 
	Определение состава вещества, оценка его качества. 
	4

	4. 
	Оформление заключения о результатах проведения анализа состава вещества.
	4

	5. 
	Расчет технико-экономических показателей технологического процесса.
	8

	6. 
	Снятие показания приборов и оценка достоверности информации в лаборатории (по датчикам).
	8

	7. 
	Отслеживание за своевременной откачкой сточных вод и контроль их качества.
	8

	8. 
	Выявление, анализ и устранение причин отклонений от норм технологического режима
	8

	9. 
	Разработка возможных нарушений технологического режима, их причин
	8

	10. 
	Выполнение нарушения требований промышленной и экологической безопасности и охраны труда.
	6

	Дифференцированный зачет
	2

	Итого
	72



С целью овладения видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
· подготовки исходного сырья и материалов, безопасного ведения технологического процесса с помощью контрольно-измерительных приборов и результатов аналитического контроля

уметь:
•	применять знания теоретических основ химико-технологических процессов;
•	снимать показания приборов и оценивать достоверность информации;
•	регулировать и вести технологический процесс на оптимальных условиях по показаниям КИПиА;
•	выявлять, анализировать и устранять причины отклонений от норм технологического режима;
•	следить за своевременной откачкой сточных вод и контролировать их качество;
•	осуществлять контроль работы, пуска и остановки газоочистных установок (ГОУ), выявлять и устранять нарушения в их работе;
•	производить упаковку и отгрузку твердых отходов;
•	рассчитывать технико-экономические показатели технологического процесса;

знать:
•	теоретические основы химико-технологических процессов;
•	устройство и принцип действия средств управления технологическим процессом;
•	сущность технологического процесса производства и правила его регулирования;
•	оптимальные условия ведения технологического процесса;
•	возможные нарушения технологического режима, их причины;
•	состав и свойства промышленных отходов;
•	основные методы утилизации отходов;
•	устройство и принцип работы оборудование для утилизации отходов;
•	основные технико-экономические показатели технологического процесса


ПМ 03 Контроль ресурсов и обеспечение качества продукции

Профессиональные компетенции (ПК):
1. Контролировать и вести учет расхода сырья, материалов, энергоресурсов, полупродуктов, готовой продукции и отходов.
2. Контролировать качество сырья, полуфабрикатов (полупродуктов) и готовой продукции.
3. Выявлять и устранять причины технологического брака.
4. Принимать участие в разработке мероприятий по снижению расхода сырья, энергоресурсов и материалов.

Учебная практика проводиться в лабораториях «Аналитической химии» и «Автоматизации технологических процессов», «Процессы и аппараты»
Аттестация по итогам учебной практики проводиться в форме дифференцированного зачета.
	№ п/п
	Виды работ
	Кол-во часов

	1. 
	Проведение химических методов анализа сырья и готовой продукции
	6

	2. 
	Контроль и ведение учета расхода сырья, материалов, энергоресурсов, полупродуктов, готовой продукции и отходов
	6

	3. 
	Разработка мероприятий по снижению расхода сырья, энергоресурсов и материалов.
	6

	4. 
	Проведение физико-химических методов анализа сырья и готовой продукции
	6

	5. 
	Выявлять влияние соблюдений норм расхода сырья
	6

	6. 
	Контроль качества сырья, полуфабрикатов (полупродуктов) и готовой продукции
	6

	7. 
	Производить расчеты расходных коэффициентов по сырьевым и энергетическим ресурсам
	6

	8. 
	Определение видов технологического брака и путей их устранения
	6

	9. 
	Работа с регламентами основных производств по выпуску продукции на АО «Саянскхимпласт»: производство хлора и каустика, производство поливинлхлорида, газовое производство.
	12

	10. 
	Расчет удельных расходных норм по сырью, материалам
	6

	11. 
	Работа с государственными стандартами, стандартами предприятия и техническими условиями на сырье и готовую продукцию
	4

	Дифференцированный зачет
	2

	Итого
	72



С целью овладения видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт: рационального использования сырья, материалов и энергоресурсов, выявления и устранения причин брака;

уметь:
•	соблюдать нормы расхода сырья, материалов и энергоресурсов;
•	производить расчеты материального, теплового балансов, расходных коэффициентов по сырьевым и энергетическим ресурсам;
•	анализировать причины брака продукции;
•	принимать участие в разработке мероприятий по их предупреждению и ликвидации;
•	применять требования нормативных документов к основным видам сырья и продукции;

знать:
•	физико-химические свойства сырья и готовой продукции;
•	государственные стандарты, стандарты предприятия и технические условия на сырье и готовую продукцию;
•	удельные расходные нормы по сырью, материалам;
•	виды технологического брака и пути его устранения;
•	влияние нарушения технологического режима и свойств сырья на качество готовой продукции
за счет часов вариативной части
регламенты производств АО «Саянскхимпласт»; 
физико-химические свойства сырья и готовой продукции производств территориально-промышленного комплекса АО «Саянскхимпласт»;
основные производства по выпуску продукции на АО «Саянскхимпласт»: производство хлора и каустика, производство поливинлхлорида, газовое производство;
влияние нарушений технологического режимы и требований регламента на качество готовой продукции


ПМ 05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих

Профессиональные компетенции (ПК):
1. Эксплуатация насосных установок.
2. Техническое обслуживание и мелкий ремонт насосных установок.
3. Выявлять и устранять мелкие неисправности в работе насосов.
4. Участвовать в пусконаладочных работах и насосного оборудования, сдаче и приемке насосов из ремонта.

Учебная практика проводиться в лабораториях «Автоматизации технологических процессов», «Процессов и аппаратов».
Аттестация по итогам учебной практики проводиться в форме дифференцированного зачета.
	№ п/п
	Виды работ
	Кол-во часов

	1. 
	Проверка технического состояния насоса
	6

	2. 
	Замена смазки по состоянию, наработке
	6

	3. 
	Замена сальниковой набивки на насосе
	4

	4. 
	Проверка технического состояния регулирующей арматуры
	6

	5. 
	Выявление и устранение дефектов в работе насоса
	6

	6. 
	Ведение технической документации (сменный журнал, журнал сдачи оборудования в ремонт)
	6

	7. 
	Заполнение акта на сдачу насоса в ремонт 
	6

	8. 
	Заполнение акта на приемку насоса из ремонта 
	6

	9. 
	Замена прокладок на фланцевых соединениях, устранение протечек.
	6

	10. 
	Определение расположения и назначение контрольно-измерительных приборов (датчиков давления, температуры и расхода).
	6

	11. 
	Составление технологических схем.
	6

	12. 
	Изучение расположения запорной арматуры и предохранительных устройств на технологических схемах
	6

	Дифференцированный зачет
	2

	Итого
	72




С целью овладения у видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: обслуживания насосных установок, подготовка оборудования к ремонту, технического обслуживания и проведения мелкого ремонта, сдачи и приемки оборудования в ремонт и из ремонта, участие в проведении пусконаладочных работ и  испытаний
уметь:
· обслуживать насосные установки, оборудованные различными типами и видами насосов;
· выявлять и устранять дефекты в работе оборудования;
· вести техническую документацию;
· производить подготовку оборудования к ремонту в составе ремонтной бригады, вести пусконаладочные работы и испытания;
· экономично и рационально использовать сырьевые и материальные ресурсы;
· своевременно и рационально подготавливать к работе и убирать рабочее место, принимать и сдавать смену;
· соблюдать правила безопасности труда и внутреннего распорядка;
· пользоваться средствами индивидуальной защиты, предупреждения и тушения пожаров.

знать:
· принцип работы и устройство различных типов и видов насосов и другого оборудования насосных установок;
· характеристику насосов и приводы к ним; 
· основные сведения по электротехнике, гидравлике и механике;
· схемы коммуникаций насосных установок, устройство, назначение, правила эксплуатации, расположение запорной арматуры и предохранительных устройств;
· устройство,  расположение и назначение контрольно-измерительных приборов;
· способы устранения мелких неполадок в работе оборудования насосных установок;
· безопасные и санитарно-гигиенические условия и методы труда; 
· основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте;
· техническую документацию.
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