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   Структура программы 

I.  Паспорт программы:

Наименование профессионального направления: «Электромонтажник/Электромонтер»
Автор программы: Киприянов Алексей Григорьевич, мастер производственного обучения.
Контакты автора: Иркутская область, г. Зима, k1pr1anov@yandex.ru, телефон 89027627504

	Уровень сложности
	Формат проведения
	Время проведения
	Возрастная категория
	Доступность для участников с ОВЗ

	 
 
 
Ознакомительный
	 
 
 
Очная 
	 
 
 
90 минут
	 
 
 
6-7/8-9/ 
10-11 класс
	да, ограниченно по нозологиям
a) с нарушением развития слуха (глухие)- доступно при условии работы сурдопереводчика
b) с нарушением развития слуха (слабослышащие) -доступно при условии использования звукоусиливающей аппаратуры
c) с нарушением развития зрения (слепые) -не доступно
d) с нарушением развития зрения (слабовидящие) доступно при обеспечении индивидуального местного освещения не менее 300 Люкс.
e) с нарушением развития речи -доступно без ограничений
f) с нарушением опорно-двигательного аппарата (кроме ДЦП и аномалий кистей рук)
Доступно при специальной организации рабочего места.
g) При ДЦП и любых нарушениях в двигательном аппарате рук и кистей: невозможно.
h) иные нозологии: не доступно.

возможность проведения пробы в смешанных группах «участники без ОВЗ + участники с ОВЗ.




II. Содержание программы

Введение (5 мин)
        Краткое описание профессионального направления
[bookmark: l1][bookmark: l2]Электрик – это специалист, работа которого связана с электрическими приборами и оборудованием. Данные мастера имеют свою классификацию. Можно выделить простых электриков, которые занимаются бытовым электрическим оборудованием, и электромонтеров. Данные специалисты работают с высокими мощностями на ТЭС, ГЭС и т.д. Ежедневно они сталкиваются со всем спектром опасностей, которые таит в себе высокое напряжение
        Место и перспективы профессионального направления в современной экономике региона, страны, мира.
Сегодня профессия «Электромонтажник» - одна из самый востребованных рабочих профессий в России. Она входит в TOP-5 профессий. Электромонтажник и родственные ему Электрик, Электромеханик, Электромонтер востребованы везде: в сфере ЖКХ, на промышленных предприятиях, в строительстве, в любой отрасли народного хозяйства. Потому, что электричество нужно везде. Электрик без  труда найдет работу. Большинство студентов трудоустроены  еще до выпуска. Средний заработок электрика колеблется 20 и 40 тысячами рублями. В зависимости от региона, он может быть выше, ниже указанных сумм. 
Наши специалисты ценятся и за рубежом. Электрик – это та профессия, которая поможет выехать за границу для большего уровня доходов.
           Необходимые навыки и знания для овладения профессией
Профессия подходит людям с хорошо развитой памятью и логическим мышлением. Специалист обязан знать массу норм и правил, которые необходимы для обеспечения безопасности труда. 
Электрик должен иметь отличную реакцию. Напряжение часто приводит к непредвиденным ситуациям, в которых спасти может только холодный ум и скорость принятия решений.
Осторожность – незаменимое качество в работе данных специалистов. Опытный мастер всегда дважды обдумает каждое свое решение, прежде чем воплотит его в жизнь.
    Интересные факты
- В последние годы невероятно возрос интерес к экологически чистым источникам энергии (воздух, солнечная энергия), в связи, с чем потенциал энергетической отрасли будет стремительно возрастать. 
- Россия, сохранившая, несмотря на геополитический коллапс 1990 х годов, статус великой энергетической державы, реализует стратегию, в которой особый упор делается на передовые ядерные технологии — экологически чистые и рентабельные технологии 21 века и обозримого будущего.
- В Санкт-Петербурге построят памятник энергетику-электрику. На площади Конституции будет установлен монумент похожий на Дон Кихота вращающего колесо. «Скульптура будет олицетворять простого энергетика, рядового представителя профессии, и призвана возвеличить память тех, кто создавал первую энергосистему России, отметившую в этом году свое 120-летие»
   Связь профессиональной пробы с реальной деятельностью
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими компетенциями учащиеся в ходе освоения профессиональной пробы смогут:
- выполнять ремонт осветительных электроустановок;
- выполнять монтаж осветительных электроустановок;
- выполнять прокладку кабеля;
- читать электрические схемы различной сложности;
- выполнять расчеты и эскизы, необходимые при сборке изделия;
- выполнять сборку, монтаж и регулировку электрооборудования промышленных предприятий;
- применять безопасные приёмы ремонта.

Постановка задачи (3/5 мин)
1. Постановка цели и задачи в рамках пробы
Цель: формирование у школьников умений выполнения соединений жил проводов к контактам аппаратов в металлическом корпусе.
Задачи:
-обеспечить усвоение знаний по способам соединения жил проводов;
-углубить представление о соединении проводов;
-совершенствовать умения работать с инструментом, оборудованием, приспособлениями;
-развивать способность к самоанализу и культуру профессиональной речи;
-воспитывать аккуратность, ответственность.
2. Демонстрация итогового результата, продукта.
Верно соединенные жилы проводов к контактам аппаратов в металлическом корпусе, согласно технологической карте.
Выполнение задания (55 мин)
1. Подробная инструкция по выполнению задания
Вы будете выполнять соединение медных жил проводов четырьмя различными крепежными изделиями из полимерных материалов для проводов различного сечения.
1. При помощи пружинных клемм. 2. При помощи винтовых клемм и клеммных колодок 3. При помощи самозажимных клемм. 4. При помощи скрутки (колпачка). 
2. Рекомендации для наставника по организации процесса выполнения задания
Прежде чем начать работу, вспомнить охрану труда.
Что должно находиться на вашем рабочем месте?
(комплект монтерского инструмента: клещи для снятия изоляции, пассатижи, круглогубцы, кусачки, отвертки, монтерский нож)
Знаете ли вы правила безопасности при работе инструментами?
Обход, проверка организации рабочего места, выполнение правил ОТ, правильность выполнения задания 
Контроль, оценка и рефлексия (20 мин)
1. Критерии успешного выполнения задания
Задание считается выполненным успешно, если соединения жил проводами к контактам аппаратов в металлическом корпусе были выполнены согласно технологической карте.
2. Рекомендации для наставника по контролю результата, процедуре оценки
При оценке следует учитывать организацию рабочего места, подготовку оборудования, технику выполнения задания.
3. Вопросы для рефлексии учащихся
Учащиеся отвечают на вопросы:
Я знал …
Я удивился …
Я повторил …
Я научился

III. Инфраструктурный лист

	Наименование
	Рекомендуемые технические характеристики с необходимыми примечаниями
	Количество
	На группу/на 1 чел.

	Устройство для снятия изоляции 0,2-6 мм2
	
	8
	На группу

	Нож для резки и зачистки кабеля с ручкой, с фиксатором
	
	8
	На группу

	Набор отверток плоских, крестовых
	
	8
	На группу

	Клещи обжимные 0,5-6,0 мм2
	
	8
	На группу

	Бокорезы (кусачки);
	
	8
	На группу

	Плоскогубцы (пассатижи);
	
	8
	На группу

	Провод 
	ПВ3 1х1,5
	
	







IV. Приложение и дополнения

Приложение 1  

	ИНСТРУКЦИОННАЯ КАРТА 20. Соединение проводов сети с медными проводами осветительной арматуры

	Область применения: для подсоединения осветительной арматуры к медным жилам проводов и кабелей с резиновой и пластмассовой изоляцией.
Учебная цель: научиться подсоединять осветительную арматуру к сети с помощью люстровых зажимов.
	Инструменты и приспособления: отвертка размером 135X0,3 мм, кусачки, универсальные клещи К.У-1 или круглогубцы, монтерский нож, пассатижи, клещи для снятия изоляции К.СИ-1, МБ-1.
Материалы: винтовой зажим КЛ-2,5 или другой, кварце вазелиновая паста, наждачная бумага или стеклянная шкурка, отрезки установочных проводов и кабелей с медными жилами.

	Требования. Винтовые зажимы должны иметь гальваническое покрытие, постоянно нажимающий пружинящий элемент и ограничивающие бортики против «выдавливания» алюминия из-под контактной поверхности.

	Порядок выполнения
	Инструктивные указания и пояснения
	Порядок выполнения
	Инструктивные указания и пояснения

	[image: 20(1)]1. Снятие изоляции
	Измерить диаметр контактного винта. Определить длину жилы, необходимую для изгибания замкнутого колечка. Удалить с помощью специальных клещей или монтерским ножом изоляцию с конца подсоединяемой жилы на найденном расстоянии плюс еще 2—3 мм
	[image: 20(2)]2. Зачистка и смазка жилы
	Зачистить оголенную часть жилы до металлического блеска стеклянной шкуркой или наждачной бумагой под слоем вазелина или кварце вазелиновой пасты. Покрыть немедленно после зачистки слоем чистой кварцевазелиновой пасты. Этот слой должен равномерно распределяться по всей зачищенной части жилы

	[image: 20(3)]3. Изгибание жилы
	Изогнуть подготовленный конец жилы «колечком» под диаметр винта клещами или круглогубцами. При стендовой заготовке проводов колечки изгибают с помощью механизма
	[image: 20(4)]4. Подсоединение провода
	Плотно прижать подготовленное кольцо к планке винтом через ограничивающее приспособление и пружинящую шайбу с помощью отвертки

	[image: 20(5)]5. Закрытие зажима
	Уложить зажим с подсоединенными проводами в основание его корпуса и закрыть крышкой. Зажим не изолируют, так как корпус изготовляют из изоляционного материала
	6. Устройство винтового зажима:
1.корпус зажима.
2. винт
3. пружинная шайба.
4. деталь ограничивающая выдавливание алюминиевой жилы.
5. основание зажима (планка)
[image: 20]6. электропровод осветительной арматуры 



Приложение 2
	ИНСТРУКЦИОННАЯ КАРТА 38. Соединение и ответвление медных жил пропаянной скруткой

	Область применения: лучший способ для соединения и ответвления медных жил (сечением до 10 мм2) проводов напряжением до 2 кВ и кабелей до 1 кВ. 
Учебные цели: изучить способы соединения и ответвления медных жил пропаянной скруткой; научиться выполнять приемы соединения и ответвления жил скруткой, в коробках и соединения бандажной скруткой.
	Инструменты и приспособления: клеши КСИ, МБ-1 для снятия изоляции, монтерский нож. кусачки, комбинированные плоскогубцы, универсальные клеши КУ-1, пассатижи, металлическая мерительная линейка, пропан-бутановая горелка с насадкой-паяльником или электрический паяльник.
Материалы: припой, канифоль или паяльный жир, липкая изоляционная лента, наждачная бумага или стеклянная шкурка, влагостойкий лак, отрезки проводов сечением до 10 мм2 с медными жилами

	Требования. Соединение должно обладать необходимой механической прочностью, не иметь острых наплывов припоя и повреждения изоляции от перегрева.

	Порядок выполнения
	Инструктивные указания и пояснения
	Порядок выполнения
	Инструктивные указания и пояснения

	[image: ]1. Снятие изоляции
	Снять изоляцию с концов жил специальными клещами КСИ, МБ-1 или КУ-1 на расстоянии, позволяющем навить 5-7 витков плюс 8-10 диаметров жилы
	[image: ]2. Зачистка концов жил
	Зачистить концы жил стеклянной шкуркой или наждачной бумагой до металлического блеска

	[image: ]3. Скрутка соединения
	Изогнуть концы жил под углом  90° на расстоянии, равном 7-10 диаметрам жилы от среза изоляции, и завести их друг за друга. Навить 5-7 витков одной жилы на другую с помощью двух пассатижей. Навить 5-7 витков другой жилы и уплотнить соединение с помощью двух пассатижей - затянуть витки жил в противоположные стороны.
	[image: ]4. Пайка соединения
	Покрыть скрутку раствором канифоли или паяльного жира и пропаять с помощью паяльника, паяльной лампы или газовой горелки с насадкой-паяльником

	[image: ]5. Изолировка
	Наложить изоляцию из липкой изоляционной ленты с таким расчетом, чтобы витки перекрывали друг друга и захватывали часть заводской изоляции жил 2-3 слоями. Покрыть соединение влагостойким лаком
	[image: ]6. Снятие изоляции и зачистка участков жил
	Снять изоляцию с конца основной жилы специальными клещами или монтерским ножом на расстоянии, позволяющем навить 10-15 витков вокруг жилы ответвления. С жилы ответвления снять изоляцию на расстоянии, равном 15-20 диаметрам жилы. Зачистить изоляцию наждачной бумагой до металлического блеска

	[image: ]7. Скрутка ответвления
	Навить 10-15 витков жилы ответвления вокруг основной жилы. Уплотнить ответвление с помощью двух пассатижей, затягивая витки жилы движением пассатижей в противоположные стороны. Плотно пригнуть торец проволоки
	[image: ]8. Пайка скрутки
	Покрыть скрутку раствором канифоли или паяльного жира и пропаять с помощью паяльника, паяльной лампы или газовой горелки с насадкой-паяльником

	[image: ]9. Изолировка
	Наложить изоляцию из липкой изоляционной ленты с таким расчетом, чтобы ленты перекрывали друг друга и захватывали часть заводской изоляции жил 2-3 слоями. Покрыть ответвление лаком.
	[image: ]10. Снятие изоляции
	Снять изоляцию специальными клещами или монтерским ножом на расстоянии 25—30 мм, позволяющем скрутить оголенные жилы

	[image: ]11. Зачистка концов жил
	Зачистить концы жил стеклянной шкуркой, придерживая провод во избежание повреждения изоляции в месте ввода в коробку или о края коробки
	[image: ]12. Скрутка жил
	Скрутить жилы плоскогубцами или пассатижами плотно, из расчета 2-3 витка на каждые 10 мм длины скрутки

	[image: ]13. Пайка скрутки
	Покрыть скрутку раствором канифоли или паяльного жира и пропаять с помощью паяльника, паяльной лампы или газовой горелки с насадкой-паяльником
	[image: ]14. Изолировка соединения
	Изолировать пайку 2-3 слоями липкой изоляционной ленты с перекрытием каждого витка. Покрыть пайку влагостойким лаком

	[image: ]15. Снятие изоляции
	Снять изоляцию с концов жил монтерским ножом на расстоянии, равном 7-10 диаметрам жилы, располагая лезвие ножа под углом во избежание
	[image: ]16. Подготовка концов жил и бандажной проволоки
	Зачистить оголенную часть жил стеклянной шкуркой или наждачной бумагой. Изогнуть концы жил под углом 90° на расстоянии 3-4 мм. Подготовить для бандажа голую медную проволоку (II) сечением 1-1,5 мм2, тщательно выровнять ее и зачистить стеклянной шкуркой или наждачной бумагой

	[image: ]17. Выполнения бандажной скрутки
	Сложить подготовленные концы жил и уложить конец бандажной проволоки в желобок, образованный соединяемыми жилами. Навить бандаж плотными витками. После наложения бандажа скрутить концы бандажной проволокой 3-4 тугими витками и лишнюю длину проволоки откусить.
	[image: ]18. Пайка соединения
	Покрыть скрутку соединения раствором канифоли или паяльным жиром и пропаять с помощью паяльника или другим способом

	[image: ]19. Изолировка
	Наложить изоляцию из липкой ленты с таким расчетом, чтобы ленты. Перекрывали друг друга и захватывали часть заводской изоляции жил. Покрыть соединение влагостойким лаком
	
	



Приложение 3
	ИНСТРУКЦИОННАЯ КАРТА 40.
Соединение жил проводов с помощью крепежных изделий из современных полимерных материалов

	Область применения: современный способ для соединения и ответвления медных жил (сечением до 6 мм2) проводов напряжением до 2 кВ и кабелей до 1 кВ. 
Учебные цели: изучить способы соединения и ответвления медных жил с помощью крепежных изделий из современных полимерных материалов; научиться выполнять приемы соединения и ответвления жил с помощью крепежных изделий из современных полимерных материалов
	Инструменты и приспособления: клеши КСИ, МБ-1 для снятия изоляции, монтерский нож. кусачки, комбинированные плоскогубцы, универсальные клеши КУ-1, пассатижи.
Материалы: наждачная бумага или стеклянная шкурка, отрезки проводов сечением до 6 мм2 с медными жилами, крепежные изделия из современных полимерных материалов.

	Требования. Соединение должно обладать необходимой механической прочностью и повреждения изоляции.

	Порядок выполнения
	Инструктивные указания и пояснения
	Порядок выполнения
	Инструктивные указания и пояснения

	1. При помощи пружинных клемм.

	1. Снятие изоляции[image: ]
	Снять изоляцию с концов жил специальными клещами КСИ, МБ-1 или КУ-1 на расстоянии, 8-10 мм
	[image: ]2. Зачистка концов жил
	Зачистить концы жил стеклянной шкуркой или наждачной бумагой до металлического блеска

	3. Присоединение жил проводов к пружинным клемм
[image: ]
	Подняв защелку на угол 900 установить зачищенный конец жилы до упора в отверстие и защелкнуть. Проверить соединение на прочность. Аналогично провести операция для всех свободных отверстий. 
Концы жил оголяются и вставляются внутрь клеммы, где пружинный зажим фиксирует их на месте
	4. Выполнить соединение для жил проводов сечением 1,5мм2, 2,5мм2, 4мм2 цельной монолитной жилы - однопроволочной
[image: ]
	5. Выполнить соединение для жил проводов сечением 1,5мм2, 2,5мм2, 4мм2 в виде множества скрученных в жгут тонких проволочек — многопроволочной, или гибкой. [image: ]
[image: ]

	2. При помощи винтовых клемм и клеммных колодок

	1. Снятие изоляции[image: ]
	Снять изоляцию с концов жил специальными клещами КСИ, МБ-1 или КУ-1 на расстоянии, 8-10 мм
	[image: ]2. Зачистка концов жил
	Зачистить концы жил стеклянной шкуркой или наждачной бумагой до металлического блеска

	3. Присоединение жил проводов к винтовым клеммам[image: ]
	Плотно прижать подготовленную жилу к планке винтом с помощью отвертки.
Колодка может состоять из 12 или больше пар соединения. Если нужно меньшее количество, лишние просто отрезаются ножом
	4. Выполнить соединение для жил проводов сечением 1,5мм2, 2,5мм2, 4мм2 цельной монолитной жилы - однопроволочной
[image: ]
	5. Выполнить соединение для жил проводов сечением 1,5мм2, 2,5мм2, 4мм2 в виде множества скрученных в жгут тонких проволочек — многопроволочной, или гибкой. [image: ]
[image: ]

	3. При помощи самозажимных клемм

	1. Снятие изоляции[image: ]
	Снять изоляцию с концов жил специальными клещами КСИ, МБ-1 или КУ-1 на расстоянии, 8-10 мм
	[image: ]2. Зачистка концов жил
	Зачистить концы жил стеклянной шкуркой или наждачной бумагой до металлического блеска

	3. Присоединение жил проводов к самозажимных клеммам
[image: ]
	Установить зачищенный конец жилы до упора в отверстие клеммы. Проверить соединение на прочность. Аналогично провести операция для всех свободных отверстий. 
Концы жил оголяются и вставляются внутрь клеммы, где самозажимная клемма фиксирует их на месте
	4. Выполнить соединение для жил проводов сечением 1,5мм2, 2,5мм2, 4мм2 цельной монолитной жилы - однопроволочной
[image: ]
	5. Выполнить соединение для жил проводов сечением 1,5мм2, 2,5мм2, 4мм2 в виде множества скрученных в жгут тонких проволочек — многопроволочной, или гибкой. [image: ]
[image: ]

	4. При помощи скрутки (колпачка).

	1. Снятие изоляции[image: ]
	Снять изоляцию с концов жил специальными клещами КСИ, МБ-1 или КУ-1 на расстоянии, 8-10 мм
	[image: ]2. Зачистка концов жил
	Зачистить концы жил стеклянной шкуркой или наждачной бумагой до металлического блеска

	3. Присоединение жил проводов при помощи скрутки(колпачка)[image: ]
	Оголенные жилы скручиваются вместе, и колпачок скрутки навинчивается на них.
	4. Выполнить соединение для жил проводов сечением 1,5мм2, 2,5мм2, 4мм2 цельной монолитной жилы - однопроволочной
[image: ]
	5. Выполнить соединение для жил проводов сечением 1,5мм2, 2,5мм2, 4мм2 в виде множества скрученных в жгут тонких проволочек — многопроволочной, или гибкой. [image: ]
[image: ]




Приложение 4

Инструкция № ОТ – 39 /ХТТ
«По охране труда при выполнении электромонтажных работ обучающимися»
1. Общие требования безопасности.
1.1. К выполнению электромонтажных работ под руководством мастера производственного обучения допускаются обучающиеся техникума, прошедшие инструктаж по охране труда по данной инструкции, медицинский осмотр и не имеющие противопоказаний по состоянию здоровья.
1.2. Инструктаж по охране труда проводит мастер производственного обучения перед началом выполнения обучающимися электромонтажных работ.
1.3. Обучающиеся должны соблюдать правила поведения (см. инструкцию № ОТ – 20 «Для обучающихся «Химико-технологический техникум г. Саянска» по правилам безопасного поведения в период обучения в техникуме», утвержденную директором техникума 12 сентября 2015 г.), расписание учебных занятий, установленные режимы труда и отдыха.
1.4. При выполнении электромонтажных работ возможно воздействие на обучающихся следующих опасных и вредных производственных факторов:
а) поражение электрическим током при прикосновении к оголенным проводам и при работе с приборами, находящимися под напряжением;
б) травмирование рук при использовании неисправного  инструмента;
в) пайка деталей, проводов с использованием оловянно – свинцовых припоев.
1.5. При выполнении электромонтажных работ должна использоваться следующая спецодежда и индивидуальные средства защиты: халат хлопчатобумажный, берет, диэлектрические перчатки, диэлектрический коврик, указатель напряжения и инструмент с изолированными ручками.
1.6. В помещении для выполнения электромонтажных работ должна быть медаптечка с набором необходимых медикаментов и перевязочных средств для оказания первой помощи при травмах или при плохом самочувствии.
1.7. Обучающиеся обязаны соблюдать правила пожарной безопасности (см. инструкцию № ОТ – 32 «По пожарной безопасности для персонала и обучающихся «Химико-технологический техникум» г. Саянска», утвержденную директором техникума 12 сентября 2015 г.), знать места расположения первичных средств пожаротушения. В помещении для выполнения электромонтажных работ должен быть порошковый огнетушитель и ящик с сухим песком.
1.8. При несчастном случае пострадавший или очевидец несчастного случая обязан немедленно сообщить мастеру производственного обучения, который сообщает об этом администрации техникума.
1.9. При неисправности оборудования, инструмента обучающийся обязан прекратить работу и сообщить об этом мастеру производственного обучения.
1.10. В процессе работы обучающиеся обязаны соблюдать правила ношения спецодежды, пользования индивидуальными и коллективными средствами защиты, соблюдать правила личной гигиены, содержать в чистоте рабочее место.
1.11. Обучающиеся, допустившие невыполнения или нарушение требований настоящей инструкции, отстраняются мастером производственного обучения от выполнения электромонтажных работ и с ними проводится внеплановый инструктаж по охране труда. Инструктаж проводит мастер производственного обучения с записью в «Журнал производственного обучения». При необходимости внеплановый инструктаж по охране труда проводится со всеми обучающими группы, занимающейся электромонтажными работами.
1.12. Мастер производственного обучения, другие должностные лица техникума, допустившие невыполнение или нарушение требований настоящей инструкции, привлекаются работодателем к дисциплинарной ответственности в соответствии с Правилами внутреннего трудового распорядка, действующими в техникуме, и при необходимости подвергаются внеочередной проверке знаний норм и правил охраны труда.
2. Требования безопасности перед началом работы.
2.1. Надеть спецодежду, волосы тщательно заправить под берет.
2.2. Проверить состояние и исправность оборудования, инструмента.
2.3. Подготовить необходимые для работы материалы, приспособления и разложить их на свои места, убрать с рабочего стола все лишнее.
2.4. Подготовить к работе средства индивидуальной защиты, убедиться в их исправности.
2.5. При пайке деталей и проводов с использованием оловянно – свинцовых припоев включить вытяжную вентиляцию.
3. Требования безопасности во время работы.
3.1. Запрещается подавать на рабочие столы обучающихся напряжение выше 50 вольт переменного и 110 вольт постоянного тока.
3.2. Собирать электрические схемы, производить в них переключения необходимо только при отсутствии напряжения. Источник тока подключать в последнюю очередь.
3.3. Электрические схемы собирать так, чтобы провода не перекрещивались, не были натянуты и не скрещивались петлями.
3.4. При пайке использовать в качестве флюса только канифоль, кислотой пользоваться запрещается.
3.5. Собранную электрическую схему включать под напряжение только после проверки ее мастером производственного обучения.
3.6. При работе с электрическими приборами и машинами следить, чтобы руки, одежда и волосы не касались вращающихся деталей машин и оголенных проводов.
3.7. Не проверять наличие напряжения прикосновением пальцев, использовать для этого указатель напряжения.
3.8. Не оставлять без надзора включенные электрические устройства.
3.9. Выполнять требования инструкции № ОТ – 31 «По охране труда для обучающихся техникума при электропаянии», утвержденную директором техникума 19 сентября 2015 года.
4. Требования безопасности в аварийных ситуациях.
4.1. При обнаружении повреждений электропроводки, неисправности оборудования, приборов немедленно отключать питание и сообщить об этом мастеру производственного обучения.
4.2. При загорании электрооборудования немедленно отключить напряжение рубильником и приступить под руководством мастера производственного обучения к тушению очага возгорания порошковым огнетушителем или песком.
4.3. При необходимости эвакуации в случае пожара мастеру производственного обучения, обучающимся действовать в соответствии с требованиями инструкции № ОТ – 18 «О порядке действий персонала по обеспечению безопасной и быстрой эвакуации обучающихся и работников «Химико-технологический техникум г. Саянска» при пожаре», утвержденную директором техникума 12 сентября 2015 г.
4.4. При получении обучающимися травмы мастеру производственного обучения немедленно оказать первую помощь пострадавшему, при необходимости, отправить его в ЦРБ г. Саянска и сообщить об этом администрации техникума.
4.5. При поражении электротоком действовать в соответствии с инструкцией «По электробезопасности в кабинетах и лабораториях «Химико-технологический техникум г. Саянска», утвержденной директором техникума 15 сентября 2015 года.
5. Требования безопасности по окончании работы.
5.1. Отключить электрическую схему от источника тока.
5.2. Привести в порядок рабочее место, сдать на хранение оборудование и инструмент.
5.3. Провести влажную уборку помещения и выключить вытяжную вентиляцию.
5.4. Снять спецодежду и тщательно вымыть руки с мылом.
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